TexHoJIOTUSI MPOU3BOACTBA PadOT (TEXHOJOTHYeCKHE KAPThI)

Texnosornvyeckasi kapra Nel MOHTaK BHYTPHUIIOJILHOTO0 KOHBEKTOPA

1.1 Texnosiorus paéor

IHoaroroBuTebHbIE PA0OTHI

Jlo Hayanma pa®OT MO MOHTaXy BHYTPUIIOJBHOI'O KOHBEKTOpPA JOJDKHBI OBITH BBIIOJHEHbBI
CIIEIyIOIIe TIOATOTOBUTEIIbHbIE PAOOTHI:

- IOJITOTOBJIEHO MECTO MIPOBEAEHUS padoT;

- TIOJITOTOBJICHBI U YCTAaHOBJICHBI B 30HE pabOThl Opuraabl WHBEHTAPH, MPUCIOCOOICHUS U
cpezacTBa A 0€30MacHOro MPOU3BOICTBA padoT;

- IOJTyYEHBI U 3aBE€3€HBI BCE HEOOXOMMBIE MaTEpUAIbI I BEACHUS padoT.

JlocTaBka M XpaHEHHUE OTOIMUTEILHOTO HDI/IGODa

TpaHCIIOPTUPOBKA OTOMHUTENHLHOTO TPUOOpa MPOU3BOIUTCS TPAHCIOPTOM JIFOOOTO BHUIA,
o0ecreunBaroOuM COXPAaHHOCTh H3/CNIHsI, B COOTBETCTBUHM C TPAaBWIAMH TIEPEBO3KH TPY30B,
JICUCTBYIOIIMMH HA JAHHOM BUJIE TPAHCIIOPTA.

[Ipu morpyske, BBITPY3KE, TPaHCIIOPTUPOBAHMHM OTOMHUTEIIbHBIC MPUOOPHI JIOJDKHBI OBITH
3aMIUIICHBI OT MEXaHUUYCCKHX BO3JCHCTBUH.

[lepeBO3Ky OTOMUTENBHBIX MPUOOPOB KEIE3HOJOPOKHBIM TPAHCTIOPTOM OCYIIECTBIISIOT
MMOBAarOHHBIMU WJIU MEJIKUMHU OTIPABKAMH TPAHCIIOPTHBHIMU MAKETaMHU B BaroHax J000ro BUA.

OronuTenbHBIC MPUOOPHI CIEAYET XPAaHUTh B YIIAKOBAHHOM BHjI€ (MPU HAIMYUHU YIIAKOBKH) B
3aKPBITOM MOMEIICHUH WM IO/ HAaBECOM M OOECIeYMBATH 3AIIUTY OTOMUTEIBHBIX MPUOOPOB OT
BO3JCHCTBUS BJIard U XUMHUUYECKHX BEILIECTB, BBI3BIBAIOIINX KOPPO3HIO.

JomyckaeTcsi XpaHEHHME YHNAKOBAHHBIX OTOINUTENBHBIX MPUOOPOB, 3aUIUIICHHBIX OT
BO3JICUCTBHUS aTMOC(EPHBIX OCAJKOB U YJIbTPA(PHUOIIETOBOIO M3IyUYCHHUs, HA OTKPBITHIX IIIOMIATIKAX
M3rOTOBUTENS CPOKOM He Oonee 10 cyTok.

OcHoBHbIE padoTHI

TexHosI0rMuecKknii mpouece

Ne mpouecca Onucanue nporiecca
1 MoHTax KOHBEKTOpa
2 I'uapaBanueckoe NOAKIIOYCHNE

MoHTax KOHBCKTOpa

MoHTaXx 1 3KCITyaTalyio OTONMUTEIbHBIX TPUOOPOB CIIELYET OCYIIECTBIATh IO TEXHOJIOTUH,
o0ecrieunBaroIlled HMX COXPAaHHOCTh U TIEPMETHUYHOCTh COEIMHEHMH, B COOTBETCTBUH C
JENCTBYIOIIMMHU CTPOUTENbHBIMM HOPMaMHM M TPaBWIAMM U SKCIUTyaTallMOHHBIMHU JIOKyMEHTaMH
U3TOTOBUTEIIS.

[lepen MOHTa)XOM KOHBEKTOpA CIEAYET MIPOU3BECTH Pa3METKY U IIPOCBEPIIUTH OTBEPCTHSI, HA
KOHBEKTOP YCTaHOBUTh YCTAaHOBOYHBIE BHHTHL. B mpocBepieHHbIe OTBEpCTHs YCTAaHOBUTH ArOOEIs,
YCTaHOBHUTH KOHBEKTOP B MIPOEKTHOE MOJIOKEHUE U TIOJBECTU TPYOBI TETNIOHOCHTEIIS.




MoHTaX KOHBEKTOpa ¢ TMOABOJOM TPYO TETIIIOHOCUTEIS

Janee cienyer NpUKpEenUTh KOHBEKTOP MPU MOMOIIN (PUKCUPYIOIIUX AT K TOATOTOBIEHHBIM
nmro0ensaM. [1aTb1 GUKCHPYIOTCS PU TOMOIIN OBICTPOTBEPACIOIINM OETOHOM.

Kpenenue komnekropa ¢ TOMOIIbIO PUKCUPYIOLTUX TIST

Ecnu KOHBEKTOp MMEET IPEeHaXHYI0 TPYOKY, COETUHUTD €€ C IOJTOTOBIEHHBIM BBIITYCKOM.

[Ipy moMomu yCTaHOBOYHBIX BUHTOB CJIEAYET BBIPOBHATH KOHBEKTOp C HAILEJIbHUKAMHU B
OJIVH YPOBEHB C TOTOBBIM I10JIOM.

B koHIle MOHTa)ka HEOOXOAWMO MOJKIIOYHUTH MOABOJSAIINE W OTBOISIINE TPYOBI, a TaKxKe
IPOBECTH TEMJIO- U 3BYKOM3OJISILUIO B COOTBETCTBUM € pabodynMu TOKyMeHTaMu. Bcro ocraBiryrocs
HapyKHYIO MOBEPXHOCTh KOHBEKTOPA CIIEAYET 3aJIUTh OOBIYHBIM OETOHOM JI0 BHICOTHI YEPHOTO T10JIA.
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[MoaxiroueHue NOABOAAIIMX U OTBOISIIUX TPYO
3akiounTeabHbIE Pa00THI

[To 3aBepiieHun paboT MpPOBECTH YOOPKY TEPPUTOPHH IMPOU3BOJACTBA OT MycCOpa, a TaKxke

BEPHYTb HCIIOJIb30BaHHbIE TEXHUUYECKHE CPEJCTBA U MHCTPYMEHTHI B MecTa XpaHeHus. HeoOxonumo
TaKkK€ CHATH CHTHAJIbHBIC OTPAXACHUS M MPEeAyNpeIuTelbHbIE 3HaKH, YTOOBI 00ECIeYUThH
0€3011acHOCTb MEePeIBKEHUS Ha YUaCTKe.

1.2 TpeGoBaHusi K Ka4ecTBY

BxoaHoii KOHTPOJIL KaYecTBa

BXonHOW KOHTPOJIb MPUMEHAEMBIX CTPOUTEIBbHBIX MATEPHAJIOB, HW3MIEJUNA, KOHCTPYKIIHIM,

noiy(abpukaToB U 000pyIOBaHHS BBINOJIHACTCS B HEOOXOJUMOM O0OBEME COTIIACHO YTBEPKICHHOM
IPOEKTHOM JOKyMEHTAallMM, JOKyMEHTaM I10 CTaHAapTU3allld, IIOJO0XKEHUSAM JI0roBOpa C
3aCTPOMIIMKOM (TEXHUUYECKUM 3aKa34MKOM), BKJIKOYasl BEICHUE )KypHaJIa BXOAHOI'O KOHTPOJISI U MHOU
WCIIOJTHUTEIIbHON JIOKYMEHTAIlMU 10 pe3yjbTaTaM BXOAHOro KOHTpojs (B coorBerctBum ¢ ['OCT
24297 u UHBIMH JOKYMEHTaMH 10 CTaHAapPTU3ALINN).

[Ipy BXOIHOM KOHTpOJIE IPOBEPSIIOT COOTBETCTBHE KAdyeCTBA MOCTYMAIOMIMX M3AETUN U

komriekTyonmx tpedoBanusM 'OCToB u TY. IlpoBepstoT COOTBETCTBUE M3JIEIUNA HMPOEKTY, MX
BHEIIIHUH BUJI, HAJTMYUE JE(PEKTOB.

OnepaunoHHbI KOHTPOJIb Ka4ecTBa

Cocras omnepanuii U CpecTBa KOHTPOJIS padOT MPU MOHTaKE BHYTPUITIOJILHOTO KOHBEKTOpA!
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I[OHYCKB.GMI)IC OTKJIOHCHHSA IIPU MOHTAKC BHYTPUIIOJIBbHOI'O KOHBEKTOpA:

[Tapametp

HpeHCHLHHe OTKJIOHCHWA,
MM

KonTpons (MeTon, 00beM, BUJ peTUCTPAITUH )

1. Pa3uuia BEICOTHI
HAIIEJILHUKOB C IMOJIOM

+1

W3mepurenbHbIi

IIpueMoOYHBIN KOHTPOJIb Ka4eCTBa

[Ipy mnpreMOYHOM KOHTPOJIE HAUICKHUT MPOBEPITh KAauyeCTBO pabOT BBIOOPOYHO TIO
YCMOTPEHHUIO 3aKa3duKa C LeJIbI0 MPOBEPKH dPPEKTUBHOCTH paHee MPOBEIACHHOTO OMEPAIHOHHOTO
KOHTPOJISI U COOTBETCTBUS BBINOJIHEHHBIX PAa0OT NPOEKTHOM M HOPMATHBHOM JOKYMEHTAllUU C
COCTaBJICHUEM AaKTOB OCBHUJIETCIHCTBOBAHHUS CKPBITHIX Pa0OOT. DTOT BUJ KOHTPOJI MOXKET OBITh
MPOBEJICH Ha J000M cTajauu padoT.
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